EINE MACHBA
TURBU-DRUCK-GIES
VOM ENTWURF B

Schrittweise Studie mit Wissenstransfer aller Teilbereiche als
Gegenuberstellung zum NiederdruckkokillenguBverfahren.

Durch Offenlegung aller Einzelschritte ist es mdglich, bereits
innerhalb der Entwurfsphase noch nie dagewesene Mdglich-
keiten zu realisieren. Neue Entfaltungsmaglichkeiten im Design
oder optimale Leichtbauergebnisse ertffnen Potentiale auch
bei den Herstellkosten. Beim TURBU-DRUCK-Verfahren

sind viele Teilprozesse wahrend der Herstellung gegentiber
NiederdruckkokillengieBen nicht notwendig und ermdglichen
somit einen zukunftsweisenden Fertigungsablauf.

Entwicklung einer neuen Technologie chne Kapazitatsbindung
Feste Uberschaubares Entwicklungsbudget mit Terminbindung
Alle Einzelschritte aus einer Hand

Keine Maschinen-Investition im Vorfeld

Offenlegung aller Herstellungskosten /- zeiten
Mitarbeiterschulung und Maschinenberatung durch uns
Wissenstransfer mit standigem Vergleich zum ND-Verfahren

Egal ob Elektromobilitédt, steigende Anforderungen beim
CO2-Ausstol3, Crash oder innerhalb der Aerodynamik, mit
TURBU-DRUCK-GIESSEN sind komplexe Lésungen realisierbar.
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TD ist NACHHALTIG und RESSOURCENSCHONEND:
/ Reduzierung Rohstoff Aluminium

/ Geringerer Energiebedarf innerhalb der Produktion
/ Weniger Recycling durch weniger Bearbeitung

/ Leichtbau erhéht Reichweite und schont die Umwelt
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STUFEN IN DESIGN

TURBU-DRUCK-GIESSEN
Geringer Verzug ermdglicht feine
Abstufungen auch furs Glanzdrehen

AUSFORMSCHRAGE

TURBU-DRUCK-GIESSEN
+ Stilistische Gestaltungsmadglichkeiten
bis 1° Ausformschréage

GIESSGEWICHT & BEARBEITUNG

TURBU-DRUCK-GIESSEN
| { Das FertigteilgieBen (-40% Rohteil)
GIESSBARE WANDDICKEN A reduziert die Bearbeitung um 80%

TURBU-DRUCK-GIESSEN
GroBflachig im Felgenbereich und im
Design 3mm, teilweise auch Tmm
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@7 GIESSZEIT & GRADBILDUNG
¥ /4 1ureUDRUCK GIESSEN

! .l'Ir Werkzeug + Verfahren drittelt die Giel-
zeit und ermaglicht gradfreien Abguss
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KONTURDARSTELLUNG

TURBU-DRUCK-GIESSEN § - 41 \ \ -;.t /
Feine Oberflachen mit Radius 1mm : i FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN

oder noch kleiner maglich TURBU-DRUCK-GIESSEN
Schnelles Gielen und Erstarren mit
GuBhaut ermdglicht Entfall der T6
Warmauslagerung




